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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

ZASUW
NOZOWYCH

Nr kat.
2004

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
zasuwa ngowa medzykotnierzowa jednostronna TYP 2004
-z petnym przelotem
-z nazem (organem zamykgjym) wykonanym ze stali nierdzewnej
-z wrzecionem wznogzym (standard) lub nie wznagzym
-z uszczelnieniem rekkim dtawicowym organu odcingiego i korpusu

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy naowe medzykotnierzowe jednostronne TYP 2004 przeznaczone de instalacji
wodochgowych, zwlaszcza dosciekdw, oraz do instalacji przemystowych. Modiy¢ uzywane
w instalacjach nadziemnych i podziemnych na ragaih utagonych poziomo lub pionowo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy naowe medzykotnierzowe s przeznaczone do transportu wody pitnej, przemystow
zwhaszcza ddciekoéw oraz innych ptynéw (kalorazowo uzgodiiz producentem)

- temperaturze od°Q do +70C.
- zakres stosowanydiednic nominalnych (dymensji) DN50 —DN700[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]

- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgku otwierania i na kiicu zamykania podang poniej:

[[r’n’\'m] 50| 65| 80| 100| 125| 150 200 25p 300 330 4p0 450 500 BOO |700
mm?x 20| 25| 30| 30| 50| 60 79 80 90 105 1p0 160 180 210 [250

-sterowanie armatgr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasuwy
jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara (w gyaw
na specjalne zamoéwienie kierunek zamykanizentg¢ odwrotny.
-zasuwy przeznaczone 8o montowania ngdzy przyhczami kotnierzowymi
wg PN-EN 1092-2: 1999 owierconymi jak dlénéénia PN10.
-dtugas¢ zabudowy zgodna z dokumentatgchniczig -wymiary podano w tabeli nr 2
-wartasci cisnienia nominalnego PN: - odpowiednio do wieiio

DN50 do DN250 -1,0MPa
DN300 do DN450 -0,7MPa
DN500 do DN600 -0,4MPa
DN700 -0,2MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy naowe medzykotnierzowe jednostronne TYP 2004 dostarczamezdt.A. ,JAFAR’S.A. maj
petny przelot w korpusie, trzpievznoszacy (standard), uszczelnienie zamjaia uszczelk typu L w obudowie
metalowej. Uszczelnienie na w korpusie wykonane jest jako wielowarstwowy pakiociskany dtawikiem za
pomog srub. Dlawik w stanie dostawy jest pahiony i wymaga przed zainstalowaniem dogicia. Korpus
zasuwy ma budogv pltytowg jednoczsciowg. N6z zasuwy wysuwa siz korpusu przez pokcanie kotkiem
recznym napdzagcym zewrtrzny trzpieh z naketkg. Zasuwy g jednostronne to znaczye przeptyw mee
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odbywa sie w jedry strore w kierunku zaznaczonym strzatka korpusie. Povgj kotka kcznego znajduje si
rura ochronna trzpienia zabezpieagzaj trzpigé przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. W goérnej i godzsci
korpusu znajduj sic otwory gwintowane do mocowania ¢dzy przyhczami kotnierzowymi. W tabeli nr3
podano dobéérub do mocowania przatzy (owiercanie na PN10).

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuw ziowych midzykotnierzowych podano w tabeli nrl

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo EN-GJL-250 PN-EN 1561: 2012
1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
2 Uszczelnienie Pakiet: Szczeliwo bezazbestowe+ | b 150 1629:2005
Guma NBR
3 N6z Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
4 Trzpien Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
5 Kolumna Stal 1.0038 PN-EN 10025: 2007
6 Obsada nakiki Stal 1.0038 PN-EN 10025: 2007
7 Podktadka Byz PN-EN 1982: 2010
8 Nakretka trzpienia Mosigdz PN-EN 1982: 2010
9 Whkret dociskowy PN-EN I1SO 4027: 2006
10 Smarownica PN-76/M-86002
11 Kapturek Polipropylen PN-EN 1SO1873-1:2000
12 Rura ochronna Stal R45 PN-89/H-84023.07
13 Koétko kczne Zeliwo EN-GJL-250 PN-EN 1561: 2012
14 Plytka dociskowa Silumin AlSi PN-EN 1706:2011
15-17 | Uszczelka Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005
16 Pieécien zabezpieczagy | Stal 1.4301 PN-EN 10088-1: 2014
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Tabela nr2
DN PN PS Rodzaj gwintu Liczba obrotow K I xn A B D H Dk Masa
[mm] [bar] [mm] [n] [mm] [kal
50 14 125 | o4 0 283 348 8
65 17 145 308 388 10
83 200
80 | 10 21 160 333 413 11
Tr 20x4 LH
100 16 10 26 180 | 19x8 50 378 488 12
= S e sl
23x8 60
200 41 295 593 809 38
Tr 25x5 LH 108 310
250 51 350 | oo 70 685 946 52
300 61 400 792 1118 63
350 . 59 460 | 23x16 @ 96 900 1282 115
400 | 10 68 515 | 28x16 = 100 978 1441 145
450 Tr 35x6 LH 76 565 | 28x20 106 | 1105 | 290 | 1587 | 500 186
500 4 84 620 | 28x20 1215 1809 221
600 102 725 | 31x20 | 110 | 1418 2060 265
700 2 Tr 50x8 LH 103 840 | 31x24 1640 = 400 | 2372 | 800 430
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1561: 2012
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-89/H-84023.05

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-EN 1706: 2011
PN-1SO 965-1: 2001

PN-1SO 2903: 1996
PN-EN ISO 4017: 2011

PN-EN ISO 4027: 2006

PN-1SO 1629: 2005

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 12944-5: 2009

5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.

Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.

Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olkggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej

Armatura przemystowa. Badamieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.

Definicja i dob6r DN /wymiaraminalnego/

Odlewnictwo. Warunki technicgiostawy. Postanowienia ogolne.

Odlewnictwé@eliwo szare.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac
wzorcéw wzrokowo-dotykowych.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal okilenego zastosowania. Stal niskglowa wysze] jakdci,
niskostopowa i stopowa. Gatunki.

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Miedi stopy miedzi. Odkuwki..

Aluminium i stopy aluminium. OdiewSkiad chemiczny i wlasKoi
mechaniczne.

Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z gwintem na catej dtugai z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéci
AiB.
Sruby bez tha z gwintem na catej dhigb z gniazdem szeiokatnym.
i koncem stakowym..

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfikesji.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozy konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodogigowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia,
dlatego w zamdwieniu nalg podawé:

- numer katalogowy (rownoznaczny z typem wyrobu),

- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- srednie nominalr - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998
- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1561: 20RR-EN 1563: 2012

lub PN-EN 10088-1: 2014

- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650
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2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy naowe medzykotnierzowe jednostronne TYP 200dalbierane i wykonane zgodnie
z PN-EN 1074-2: 2002 (Armatura wodggowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzae. Armatura
zaporowa) oraz PN-EN 12266-1: 2012 (Armatura przdowya. Badania armatury. Prébyrieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymaganiavabzkowe). Probie szczelda sa poddawane wszystkie
zasuwy (100%) Sprawdzana jest szcz&lrmewretrzna korpusu i szczel§d zamkngcia.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zasuwy ok§kajag normy: PN-EN-19:; 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zasuw posiadpjoznaczenie umieszczone na przedniej i tyldefanie komory korpusu,
ktore obejmuje nagpujace dane:
- rodzaj zasuwy (okény numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchniegeliwne i stalowe wewgtrzne i zewgtrzne zabezpieczaesifarby epoksydow
naktadan elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusggzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. P
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace kolumr z korpusem i obsachakktki wykonane s ze stali ocynkowanej (Fe/Zn5).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy naowe pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone tewncakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nagowe naley przechowywéa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy naowe naley transportowé krytymi srodkami transportu
Do transportu zasuw o #ej masie (DN125 i wksze) stosow@zawiesie témowe (przyklad pokazano
na ponkszym schemacie) z zabezpieczeniem przegiwmscia obrdcenia si armatury.
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4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy naowe medzykotnierzowe TYP 2004 magby¢ zabudowane w rurogjach podziemnych
lub nadziemnych na instalacjach pionowych lub pogich. Zasuwy teassprzystosowane do morita pomedzy
kotnierze rurocigu o wymiarach odpowiadajych owiercaniu na PN10 zgodnie z PN-EN 1092-2:91 @awik
w stanie dostawy jest painiony i wymaga przed zainstalowaniem dagicia. Podczas monta naley zwr6ci
uwag, by wykonywana instalacja nie naa#éa armatury (zasuwy) na ngpenia zginajce lub rozcigajce
wynikajace z obcizenia ich mas nie podpartego ruroggu. Zaleca si wykonanie czynréci montaowych
z uwzgkdnieniem kompensaciji ruragjiu od temperatury i émienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez
producenta jest gotowa do mahiana instalacji. Jakiekolwiek prace zwane z demontgm elementéw zasuwy
mog spowodowa utrat jej szczelnéci.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzt dokumentagj techniczno-handloyvtj. zastosowanie
dla mediow i parametry pracy rurggu, w ktdrym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez
producenta. Kada zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsulapjioducentem armatury.

Przed przysipieniem do montas naley usuraé zalepienia przelotu gtéwnego, sprawélatan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokfadnie przémpds.

Nakretke trzpienia zaleca sizwilzy¢é smarem za pomacsmarowniczki umieszczonej w obsadzie wer

i utrzymywa® w czystdci. Na gwintowany koniec naddki trzpienia powyej kotka kcznego nakri¢ zaslepior
rurg ostonove. W rurze ostonowej trzpienia naleumiesci¢ niewielky ilos¢ smaru stanowcego zapas na czas
eksploatacji.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Spos6b montal zasuwy i schemat przedstawia psay rysunek:

1.-zasuwa nmwa, 2.-kotnierz ruroggu, 3.$ruba montaowa, 4.-uszczelka, 5.-nafka, 6.-podktadka
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Stosowaniesrub do zasuw naowych nr kat. 2004.

2

RN
g—= g—
x %
i |
| O > T -
[m]
+
\
/
Ixn
Tabela nr3
DN [mm] 50 | 65| 80 | 100| 125 150 200 250 300 350 400 450 500 (600
D [mm] 165( 185| 200 220 25 285 340 3p5 445 505 Pp65 (615 |/BD| 895
K [mm] 125 145| 160 180 21 240 295 3b0 400 460 pl15 (565 |6AB| 840
Lxn 4x1 | 4x1 | 8x1 | 8x1 | 8x1|8x2|8x2| 12x | 12x | 16x | 16X [ 20x | 20x | 20x | 24x
8 8 8 8 8 2 2 22 | 22 | 22| 22| 26| 26 | 30 | 30
Sruby 8 8 8 8 8 8 8 16 16 | 20 | 20 28 | 28 | 28
wkr ecane M1|M1|M1| M1 M16 M2 | M2 | M2 M20 | M20 | M24 M2 | M2 | M2 | 32
(Ix M x 6x2 | 6x2 | 6x3 | 6x3 %30 0x3 | 0x3 | Ox4 40 | 45 | x50 4Ax5 | 4x5 | 7x5 | M27
diug.) 5 5 0 0 5 5 0 5 5 5
Z [mm] 8 8 9 9 9 10| 12 12 12 19 20 24 24 24
Sruby z 4 4 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 8
nakretk g ) i M1 | M1 |M16| M2 | M2 | M2 |M20|M20|(M24| M2 | M2 | M2 | M27
(Ix M x 6x1 | 6x1 | x12 [ Ox1 [ Ox1 | Ox1 | x15 | x18 | x19 | 4x2 | 4x2 | 7x2 | x21
diug.) 20 | 20 0 30 | 40 | 50 0 0 0 00 | 00 | OO0 0
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4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nazowg nalezy eksploatowé& zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcingpej
tzn. w pozycji ,catkowicie otwarty” lub ,catkowicieamknity”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego
otwarcia mae spowodowa uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia psprawndci eksploatacyjnej,
zaleca si zasuwy okresowo (raz do roku) przesterdyg petnego otwarcia do petnego zargkia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatumse spowodowd jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw ngowych maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalaciji
rurociggow i urzadzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniackciekdw, przepompowniach i innych obiektach orazpmyzdzenie w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkdéw ochrony
konczyn dolnych$rodkdw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdlnie przy pracach w nanéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrob zmontowany iaytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwarancji. Warunki
i okres gwarancji podany jest w karcie gwarancyjnej
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