EuroHarz® EP10E

Zywica epoksydowa do gruntowania,

impregnacji, wyréwnywania i naprawy
podiozy oraz wykonywania zapraw
i jastrychéw zywicznych
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Opis

EuroHarz EP10E jest bezrozpuszczalnikowa, chemoutwardzal-
na, dwuskladnikowa zywica epoksydowa, przeznaczong do
gruntowania i impregnacji podtozy mineralnych. Po wymiesza-
niu z suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym tworzy zapra-
wy stosowane do naprawy i wyréwnywania podiozy betono-
wych oraz wysokowytrzymate jastrychy zywiczne.

Zastosowanie:

» Gruntowanie podiozy mineralnych pod kolejne warstwy zywiczne
- epoksydowe i poliuretanowe (np. w systemach posadzkowych,
izolacyjno-nawierzchniowych i powtokowych EuroHarz)

» Samodzielne zabezpieczenie betonu przed pyleniem i przenika-
niem wilgoci

» Impregnacja i wzmocnienie powierzchniowe podtozy mineralnyc

» Jako spoiwo do wykonywania zapraw naprawczych, warstw wy-
réwnujacych oraz jastrychow i wylewek o wysokiej wytrzymatosci
na $ciskanie (po wymieszaniu z suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym)

» Jako grunt na swiezo utozonym betonie (od 4 do 10 godzin od
wyprodukowania mieszanki betonowej) oraz na beton wysezo-
nowany - suchy oraz wilgotny i mokry (bez stojacej wody i wody
w kapilarach)

Wiasciwosci:

» Wysoka przyczepnos¢ do betonu

» Bardzo dobra penetracja podfozy mineralnych (niska lepko$¢)

» Znakomite parametry wytrzymatosciowe

» Zwieksza przyczepnos¢ kolejnych warstw do podtoza

» Wiasciwosci hydrofobowe

» Krétkie odstepy czasowe pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
» katwe przygotowanie materiatu i aplikacja

* Moze by¢ stosowany wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen (ma-
teriat mrozoodporny)

» Uniwersalno$¢ zastosowan (materiat gruntujacy, impregnujacy,
sktadnik zapraw, jastrychow, wylewek)

» Materiat bezrozpuszczalnikowy

Opakowania

EuroHarz EP10E dostarczany jest w zestawach zawierajgcych
10 kg lub 40 kg produktu.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 12 miesiecy od daty pro-
dukgji, pod warunkiem sktadowania w oryginalnych, nieuszkodzo-
nych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach i temperaturze od +5°C do +30°C.

Dane techniczne:

Postac: ciecz

- sktadnik A modyfikowana zywica
epoksydowa

- sktadnik B utwardzacz aminowy

Gestos¢ mieszaniny ~1,40 kg/dm?®

Twardos$¢ Shore’a D ~80° Sh D (skala D)

Przyczepnosc¢ do podtoza
betonowego
(wg PN-EN 1542:2000)

Zuzycie teoretyczne

(jako materiat gruntujacy lub
impregnujacy)

Woydajnos¢ praktyczna
(zuzycie praktyczne)

> 2,5 MPa (przetom betonu)

0,3+0,5 kg/m? na jedng warstwe

jest uzalezniona m.in. od
chtonnosci podtoza, warunkéw
panujgcych podczas
aplikacji, techniki naktadania,
ksztattu oraz chropowatosci
zabezpieczanej powierzchni
oraz strat nanoszenia

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C)

- ruch pieszych min. 12 h

- petne obcigzenie 7 dni

Temperatura podifoza min. +5°C

i otoczenia podczas aplikaciji max +30°C

Kolor bezbarwny (o lekko szarym
odcieniu)

DANE APLIKACYJNE:
Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe - powinno byé wykonane zgodnie z normami bu-
dowlanymi. Powierzchnia betonu powinna by¢ mocna, réwna, czy-
sta, lekko chropowata, o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszcze-
nia takie jak: mleczko cementowe, pyly, zaolejenia, slady ttuszczu,
luzne, niezwigzane lub stabo zwigzane z podtozem fragmenty beto-
nu oraz stare powioki - nalezy usung¢. Wymagane spadki powinny
by¢ uksztattowane w podtozu betonowym. Nieréwnosci podtoza na-
lezy sku¢ lub zeszlifowac, a ubytki naprawi¢ (do tego celu mozna wy-
korzysta¢ zaprawe przygotowang na bazie zywicy EuroHarz EP10
lub EuroHarz EP10E — patrz pkt. Metody naktadania). Czyszczenie
podioza betonowego najlepiej przeprowadzi¢ metodg strumieniowo-
-Scierng (piaskowanie) lub mechanicznie (np. Srutowanie, groszko-
wanie, frezowanie). Srednia wartos¢ préby pull-off (powierzchniowa
wytrzymato$é betonu na rozcigganie) powinna wynosi¢ minimum
1,5 MPa. Nalezy przestrzega¢ wymaganych czaséw dojrzewania be-
tonu oraz materiatéw naprawczych. Przed aplikacjg materiatu podto-
ze betonowe nalezy doktadnie odpyli¢ i odkurzy¢.

Przygotowanie materiatu:

Wymiesza¢ wstepnie sktadnik A, a nastepnie - zachowujac wtasci-
we proporcje obu sktadnikdw - dodaé sktadnik B (utwardzacz) i ca-
to$¢ doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta
(300+400 obr/min), unikajac napowietrzenia materiatu. W przypadku
dodatku kruszywa kwarcowego, dodawac je stopniowo w odpowied-
niej ilosci do mieszaniny. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej
3 min, az do uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy. Nalezy
pamieta¢ o wymieszaniu materiatu takze przy $ciankach i dnie po-
jemnika. Mieszanine przela¢ do czystego pojemnika i ponownie wy-
mieszac.

Zte wymieszanie moze spowodowac¢ wystapienie nieutwardzo-
nych miejsc, przebarwien i innych wad powtoki.

W niskich i wysokich temperaturach otoczenia, zalecane jest
przechowywanie skladnikow materialu w temperaturze +20°C
przez co najmniej 12 godzin przed uzyciem.
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Proporcje mieszania skfadnikow A i B EuroHarz EP10E podano
W ponizszej tabeli:

Proporcje mieszania

Nazwa na opakowaniu TRV
wagowo objetosciowo

EuroHarz EP10E sktadnik A 100 100

EuroHarz EP10E sktadnik B 28 45

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikow A
i B wynosi:

* ~40 min (w temperaturze +10°C)

* ~25 min (w temperaturze +20°C)

* ~15 min (w temperaturze +30°C)

Pozostawienie zmieszanego materialu w opakowaniu powy-
zej tego czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do uzytku.
Wyzsza temperatura skraca a nizsza wydtuza czas przydatnosci
do uzytku wymieszanego materiatu.

UWAGA: Po zmieszaniu sktadnikow A i B zachodzi reakcja
utwardzania z wydzielaniem ciepta.

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura otoczenia - +5°C

Minimalna temperatura podioza - +5°C (zalecana +10°C)
Maksymalna temperatura podtoza i otoczenia - +30°C
Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna - < 80%

Maksymalna wilgotno$¢ podtoza - < 5%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy.

Odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw:
* najkrétszy: 12 h (w temperaturze +20°C)
+ najdituzszy: 48 h (z posypka kwarcowa - 6 m-cy)

W przypadku, kiedy EuroHarz EP10E ma stanowi¢ warstwe gruntu-
jaca pod posadzki polimerowe lub nawierzchnie izolacyjne, a kolejne
warstwy zywiczne bedg nanoszone po czasie przekraczajagcym 48
godzin, swiezo utozony lecz nieutwardzony materiat nalezy przesy-
paé suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym frakcji 0,1+0,3 mm
lub 0,4+0,8 mm (w zaleznosci od grubosci ukladanej warstwy po-
sadzki lub nawierzchni) w iloéci ok. 1,0 kg/m2. Po zwigzaniu mate-
riatu a przed utozeniem kolejnych warstw, powierzchnig nalezy oczy-
$ci¢ z luznego (niezwigzanego) kruszywa i odpyli¢.

W przypadku braku posypki kwarcowej oraz przekroczenia mak-
symalnego odstepu czasowego pomiedzy naktadaniem kolejnych
warstw (powyzej 48 h), przed natozeniem kolejnej warstwy zywicznej
powierzchnig warstwy juz wykonanej nalezy zmatowi¢ (uszorstnic)
np. papierem $ciernym, a nastepnie dokfadnie oczysci¢ i odpyli¢.

Metody naktadania:

Materiat nalezy nanosi¢ na wiasciwie przygotowane podtoze oraz
w odpowiednich warunkach aplikacji.

Warstwa gruntujaca lub impregnujaca - w zaleznosci od stanu
i jakosci podtoza betonowego nalezy zastosowac 1 lub 2 warstwy

EuroHarz EP10E. Zuzycie wynosi 0,3+0,5 kg/m? na jedng warstwe
(jest jednak uzaleznione od chionnosci i porowatosci podioza).
Materiat rozlewa¢ matymi porcjami i rozprowadzac réwnomiernie na
powierzchni watkiem o dtugim wtosiu lub raklg, a nastepnie wetrze¢
w podioze sztywng szczotkg lub pacg metalowg. Produkt mozna tak-
ze nanosi¢ metoda natrysku hydrodynamicznego.

Jezeli EuroHarz EP10E ma stanowi¢ warstwe gruntujaca posadzek
polimerowych lub nawierzchni izolacyjnych zalecane jest posypanie
$wiezo utozonego lecz niezwigzanego materiatu suszonym ogniowo

kruszywem kwarcowym o uziarnieniu uzaleznionym od catkowitej

grubosci posadzki lub systemu izolacyjno —nawierzchniowego, zgod-

nie z ponizszg zasada;:

+ dla posadzek (nawierzchni) o grubosci < 2 mm — posypka kruszy-
wem o uziarnieniu 0,1+0,3 mm

 dla posadzek (nawierzchni) o grubosci > 2 mm — posypka kruszy-
wem o uziarnieniu 0,4+0,8 mm

Zuzycie kruszywa: ok. 1,0 kg/m?

UWAGA: W przypadku stosowania EuroHarz EP10E jako war-
stwy gruntujacej pod powloki posadzkowe (posadzki cienko-
warstwowe) o fakturze gtadkiej lub powtoki ochronne, utozonej
warstwy gruntujacej NIE POSYPYWAC kruszywem!

Zaprawa do naprawy i wyréwnywania podtozy betonowych,

jastrych lub wylewka zywiczna - w celu przygotowania zaprawy
do naprawy i wyréwnywania betonu lub jastrychéw i wylewek zy-

wicznych EuroHarz EP10E nalezy wymiesza¢ z suszonym ognio-
wo kruszywem kwarcowym frakcji od 0,1+0,3 mm do 2,0+4,0 mm.
Stosunek wagowy zywicy do kruszywa powinien wynosi¢ od 1:4 do
1:10 w zaleznosci od frakcji uzytego kruszywa, oczekiwanej konsy-
stencji oraz grubosci warstwy uktadanej w jednym cyklu roboczym.
Grubos$¢ warstwy mozliwa do uzyskania w jednym cyklu: 1+60 mm
(lokalnie nawet do 80 mm). Przed utozeniem jastrychow i wylewek
zywicznych zalecane jest wykonanie warstwy sczepnej poprzez za-
gruntowanie podtoza czystg zywicg EuroHarz EP10E (patrz punkt
powyzej). Jastrych nalezy naktadaé niezwtocznie po zagruntowaniu
podtoza, zgodnie z zasadg ,mokre na mokre” (na $wiezo utozong
lecz niezwigzang warstwe gruntujaca). Mieszanine nalezy réwno-
miernie rozprowadzi¢ na wyréwnywanym podiozu i w razie potrzeby
zagtadzi¢ przy uzyciu pacy stalowej.

W przypadku uktadania w jednym cyklu roboczym warstw o grubosci
wiekszej niz 30 mm zalecane jest zastosowanie mieszaniny réoznych
frakcji suszonego ogniowo kruszywa kwarcowego, zgodnie z wytycz-
nymi podanymi w ponizszej tabeli:

Zalecane uziarnienie kruszywa Udziat frakgji
[mm] w mieszaninie [%]
0,1+0,3 25
0,4+0,8 25
0,6+1,2 25
2,0+4,0 25

Warunki BHP:

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Przy pracy
w zamknietych pomieszczeniach, oraz w czasie wysychania, nale-
zy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Szczegdtowe informacje na
temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu zawarte sg
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobéw epoksy-
Narzedzia czys$ci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobéw epoksy-
dowych.

W ten sam sposéb nalezy usuwaé nieutwardzone zabrudzenia.
Utwardzone pozostato$ci materiatu mozna usung¢ jedynie mecha-
nicznie.

Ochrona srodowiska:

Sktadniki A i B w stanie nieutwardzonym mogg zanieczysci¢ wode
i nie wolno ich usuwa¢ do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych.
Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materia-
tu. Utwardzone resztki materiatu oraz opakowania nalezy utylizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Pomoc techniczna:

Przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z wtasci-
wym przedstawicielem HUFGARD Polska celem upewnienia sie co
do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu i/lub systemu.

Materiat EuroHarz EP10E jest przeznaczony do uzytku profesjo-
nalnego.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.

~ Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan i doswiad-

42-209 CZQStOChOWH czen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowla-

ul. Rza_sawska 44/46 nego i dostosowaé odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych nalezy przepro-

wadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko w ramach

naszych warunkéw sprzedazy i dostawy z wylgczeniem ich skutecznego zastoso-

tel. +48 34 360 46 94 wania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajace od danych zawartych
fax +48 34 360 46 98

w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie
pisemne;j.

Wydanie: 01/PL z dnia 25-09-2018
Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.
www.hufgard.pl < U oL haett

Powyzsze dane sa usrednionymi wartosciami

+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszajg przyrost
wytrzymatosci.

przy temperaturze obrobki




