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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

ZASUW
NOZOWYCH
DO ZABUDOWY PODZIEMNEJ

Nr kat.
2006

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cigly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Zasuwa ngowa medzykotnierzowa dwustronna Typ 2006 do zabudowy modrej
- Z pelnym przelotem
- z neem (organem zamykgjym) wykonanym ze stali nierdzewnej
- z wrzecionem wzn@sym i nie wznosgcym(obudowanym)
- z uszczelnieniemgkkim, dtawicowym organu odcingiego i korpusu
- z ostapmechanizmu naglowego.

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy naowe medzykotnierzowe dwustronne Typ 2006 zabudowane,zma@ezone $do instalacii
wodochgowych, zwlaszcza dosciekdw, oraz do instalacji przemystowych. Modhy¢ uzywane
w instalacjach podziemnych w komorach oraz bémaniej zabudowie w ziemi (odpowiednio
zabezpieczone patrz pkt. 4.2) na ruggeich utaonych poziomo lub pionowo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy nowe medzykotnierzowe Typ 20069przeznaczone do transportu wody pitnej,
przemystowej zwtaszcza doiekdw oraz innych ptynéw (uzgodnt producentem)

- temperatura oti0do +70C
- zakres stosowanyétednic nominalnych (dymensji) DN50 — DN1000[mm]
- max pdkosé przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]

- gazowe do 30[m/s]

- momenty ngpowe na pocgku otwierania i na kicu zamykania podang ponizej:

[I?nNm] 50| 65| 80 | 100| 125|150( 200|250 300| 350|400| 450|500| 600| 700| 800| 900| 1000
Mmax
[Nm] 20| 25| 30| 30| 50 54 51 60 80 1PBE50|160|200|280|480|510|600| 680

- sterowanie armaumw podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasuwy
jest zgodny z ruchem wskazowek ze@anarawo). Na specjalne zaméwienie kierunek
zamykania me by odwrotny.
- zasuwy przeznaczonrged® montowania nedzy przybczami kotnierzowymi
wg PN-EN 1092-2 owiercone jak dlgn@nia PN10.
- dtugé¢ zabudowy zgodna z dokumentatgchniczig - wymiary podano w tabeli ogdinej
- wartéci cisnienia nominalnego PN: - odpowiednio do wigltio

DN40 do DN400 -1MPa
DN500 do DN600 -0,6MPa
DN700 do DN1000 -0,25MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy nzowe medzykotnierzowe dwustronne Typ 2006 dostarczanezfzé. ,.JAFAR"S.A. maja
petny przelot w korpusie, trzpienie wznosacy (standard) , wznosey z przektadrj rownolegh (DN500-

1000). Uszczelnienie na zamkaiu realizowane jest poprzez uszcaetkprzekroju prostaknym z
prowadzeniem na r@umieszczon w gniezdzie korpusu. Ndjest zabudowany w catym cyklu otwarcia i
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zamknkcia. Uszczelka n@a zbrojona jest ptem stalowym nierdzewnym zapobiegajm wyptukiwaniu jej
Z gniazda. Uszczelnienie xew korpusie wykonane jest jako wielowarstwowy pakiociskany dtawikiem
za pomog $rub. Korpus zasuwy ma budewwtytowg jednoczsciowy. N6z zasuwy wysuwa giz korpusu
przez wspotpracmoskznej naketki z trzpieniem poprzez natenie klucza na jego kodwke (od przelotu
DN500 otwarcie realizowane jest poprzez przekkadbivnolegh). Zasuwy § dwustronne to znaczye

przeptyw mae odbywa sic w obu kierunkach.

Konstrukcja zasuwy uptivia fatwy monta pomiedzy kotnierzami poprzez otwory gwintowane
nieprzelotowe w gérnejgzi korpusu oraz otwory przelotowe pozwalap wykorzystanie wszystkich

otwordow kotnierza. (patrz tabela nr 4 gdzéelano dobdéérub do mocowania kotnierzy).

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw gytych do budowy zasuw aowych Typ 2006 podano w tabeli poej:

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563

2 Piyta dociskowa Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563

3 N6z Stal 1.4301 PN-EN 10088-1

4 Kolumna(ostona) Stal 1.0038 PN-EN 10025-2

5 Trzpieh Stal 1.4021 PN-EN 10088-1

6 Nakrtka trzpienia Mosjdz PN-EN 1982

7 Uszczelka Guma NBR PN-ISO 1629

8 Tuleiki glizaowe Poliamid PN-EN 1874-1

J415l12g moskdz PN-EN 1982

9 Piekcien o-ring Guma NBR PN-I1SO 1629

10 Zabezpieczenie Stal 1.4021 PN-EN 10088-1
PAKIET; szczeliwo bezazbestowe

11 Uszczelnienie guma NBR , szczeliwo bezazbestoy ?F;N_ISO 1629
i - atalog producenta
istwa zgarniajca

12 Sruba Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 4014

13 Nakretka Stal nierdzewna A4 PN-EN ISO 4032

14 Podktadka Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 7091

15 Przektadnia rownolegt Katalog producenta
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2.3 WYMIARY

—A

Trzpien niewzhosz;cy (standard)
Zasuwa naowa DN50-DN500

PN PS
[bar]
10
16
10
10 6
2,5

D d
165 99
185 118
200 132
220 156
250 184
285 212
340 266
395 319
445 370
505 430
565 480
670 582
780 682
910 794
1015 901
1115 | 1001
1230 | 1112

D19x6
@19x6
D19x6
D23x6
D23x6
@23x8
@23x8
@23x10
228x10
@28x12
@?31x12
@31x14
@?34x14
D34x16
@37x16

Mxn

[mm]

M16x4

M16x2

M20x2

M20x4

M20x6
M24x6
M24x8
M27x8
M27x10
M30x10
M30x12
M33x12

Trzpien wznosacy (standard)
Zasuwa nimowa DN500-DN1000

wg. rys.

48

52

56

70

76
86
114

A
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szereg 20

216

H llosé
trzpiefinie | obrotéw do
Wznosz acy otwarcia

(wznosz acy)
281 14
315 18
333 22
363 27
420 33
487 32
568 42
674 52
780 62
840 72
980 68
1300(1820) 85
1480(2130) 102
(2495) 118
(2850) 116
(3160) 115
(3428) 127
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1

PN-EN 1074-2

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2

PN-EN19
PN-EN 12266-1

PN-EN ISO 6708
PN-EN 1559-1
PN-EN 1561
PN-EN 1563
PN-EN 1370

PN-EN 10088-1
PN-89/H-84023.05

PN-EN 10025-2
PN-EN 1982
PN-EN 12420
PN-EN 1706
PN-ISO 965-1

PN-ISO 2903
PN-EN ISO 4017

PN-EN ISO 4027

PN-ISO 1629
PN-EN ISO 12944-5

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodagjowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzae.
Wymagania ogoine.

Armatura wodagjowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzae.
Armatura zaporowa.

Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.

Kotnierze i ich pmizenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanie armatoeyalowe;

Armatura przemystowa. Badania armatBadania cinieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.

Definicja i dobér DN /wymiaru norainego/

Odlewnictwo. Warunki techniczne dostaostanowienia ogolne.

Odlewnictwdeliwo szare.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropowaigpowierzchni za pomac

wzorcow wzrokowo-dotykowych.

Stale odporne na kogogatunki stali odpornych na korezj

Stal okilenego zastosowania. Stal niskgglowa wyzsze] jakdci,
niskostopowa i stopowa. Gatunki.

Wyroby walcowane nagmr ze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych nipsteych"

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Miedi stopy miedzi. Odkuwki..

Aluminium i stopy aluminium. OdewSktad chemiczny i wilasdoi
mechaniczne.

Gwinty metryczne 1SO ogdlnego przezea@. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISO. Tolej@n
Sruby z gwintem na catej diugoi z them széciokatnym. Klasy doktadnéi
AiB.
Sruby bez tha z gwintem na catej dhigb z gniazdem szeiokatnym.
i koncem stakowym..

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Farby i lakiery. Ochrona przedok@ konstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodogjgowa naley do armatury przemystowe] oldtenego przeznaczenia, dlatego
w zaméwieniu naky podawa:
- numer katalogowy (réwnoznacznypzeim wyrobu),
- przeznaczenie, np. do instalagidacigowych,

poza tym

<$rednie; nominalry - w/g PN-EN ISO 6708
cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
+odzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563
{max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy nzowe medzykotnierzowe Typ 2006s0dbierane i wykonane zgodnie z:PN-EN 1074-2
(Armatura wodocigowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzage. Armatura zaporowa)
oraz PN-EN 12266-1 (Armatura przemystowa. Badamzasury. Proby énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgrkbwe). Probie szczelbo s3 poddawane wszystkie
zasuwy (100%) Sprawdzana jest szcz&lrmewretrzna korpusu i szczel§d zamkngcia.
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2.7 ZNAKOWANIE

Znakowanie zasuwy oktaja normy: PN-EN-19, PN-EN-1074-1.
Korpusy zasuw posiadgpznaczenie umieszczone na przedniej i tyoignie komory korpusu (DN300-
DN1000 na bocznycfriankach, ktdre obejmuje nagtijace dane:
- rodzaj zasuwy (okény numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nasfpujace dane:
- nazinanak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne i stalowe wewgirzne i zewgtrzne zabezpieczagsiarty epoksydow
naktadan elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusmgzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubdé¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. @ Przygotowanie powierzchni odlewéw do
nanoszenia powtoki epoksydowej zgodnie adwdntac) techniczig i normg PN-EN ISO 12944-5.
Sruby fczace kolumm z korpusem i obsachakrtki wykonane s ze stali nierdzewnej (A2).
3.2 PAKOWANIE

Zasuwy ngowe Typ 2006 pakowang sa EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone
termokurczliwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy ngowe Typ 2006 nalgy przechowywé w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy namwe Typ 2006 nalgy transportowa krytymi srodkami transportu. Producent zaleca
stosowanie zawiesi podczas meatigprzemieszczania zasuwsvednicach od DN125 do DN1000.

Zas DN200

ZasuldN700

4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy ngowe medzykotnierzowe Typ 2006 mady¢ zabudowane w ruroggach podziemnych
na instalacjach pionowych lub poziomych. Zasuwsatprzystosowane do moritapomedzy kotnierze
rurociggu o wymiarach odpowiadgjych powierceniu na PN10 zgodnie z PN-EN 1092-2icPas
mont&u naley zwrdcié uwag;, by wykonywana instalacja nie nasda armatury (zasuwy) na napenia
zginapce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego ruragju. Zaleca si
wykonanie czynn&i montaowych z uwzgidnieniem kompensacji ruragju od temperatury i fmienia.

Przy zasuwach aowych istnieje maliwos¢ regulacji dtawika (dokrcenia) po wez@iejszym zdgciu
Oston z zasuw zainstalowanych w komorach w celdimyowania przeciekow.

Podczas doszczelniania dtawika maldochgat naketki po przekitnej z sih (momentem) odpowiednim
dla danej jej wielkéci (ponizsza tabela).

Tak zmontowana i wyregulowana zasuwa jesivgatdo pracy na instalaciji.
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Armatura przeznaczona do zabudowy béppinio w gruncie obwarowana jest terminem przydatindo
montau na rurocigu. Monta takiej armatury nale przeprowadZ w terminie do trzech miegly od daty
produkcji, przekroczenie tego terminugaé Sk z ponownym ustawieniem i wyregulowaniem armatuigréx
moze by przeprowadzone przez autoryzowakipe (serwis) ladz przez producenta.

Jakiekolwiek inne prace zwane z demontgm elementéw zasuwy (vaigk stanowj ostony
oraz w/w dtawik) mog spowodowad utrat jej szczelnéci i brak gwarancji.

Uwaga!
W przypadku stosowania zasuw na zak@zeniu sieci (instalacji) naléy montowa¢ armature
poprzez zastosowanie przeciwkotnierza.

Momenty dokr ecania
Wielko $¢ sruby
gwintu __
$ruby klasy wytrzymato $ci srub
69 [ 88 | 109
[Nm]
M4 2,7 3 4.3
M12 73 87 120
M14 115 135 195
M16 180 210 300
M18 245 290 410
M20 350 410 580
M22 470 560 780
M24 560 710 1000
M27 900 1050 1480
M30 1200 1430 2010
M33 1630 1940 2700
M36 2100 2490 3500
M39 2720 3220 4550

Powgej tabela zawieraga maksymalne momenty dekania poszczegdlnyciub celem
doszczelnienia dtawika zasuwyzowej

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzé dokumentagj techniczno-handloyvtj. zastosowanie
dla mediow i parametry pracy rurggu, w ktérym ma by zamontowana z danymi deklarowanymi przez
producenta. Kada zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultacji producentem armatury. Przed
przysgpieniem do montas naley usury¢ zalepienia przelotu gtéwnego, sprawéizstan powierzchni
wewretrznych zasuwy nmwej i w razie potrzeby doktadnie przeényody. Dla obszaréw w ktérych wygtuje
duze zamulenie gleby oraz zeir&@nice spadku wéd gruntowych maeg wpltyw na prawidtow prae armatury,
armatug wowczas naley zabezpieczy przed tzw. zamuleniem poprzez stosowanie kaptwiomanego z
geowtdkniny opasaf ja szczelnie cat powierzchng. Prace zwjzane z zagszczeniem wykopu natg
przeprowadi zgodnie ze ,SZTUK, BUDOWLANA".

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Spos6b monta zasuwy przedstawia pasiy rysunek:

% Zalecane Dopuszczalne

1%

Niedopuszczalne

1.-zasuwa nmwa, 2.-kotnierz ruroggu, 3.sruba montaowa, 4.-uszczelka, 5.-najtka, 6.-podkiadka

Zestawienigrub montazowych do zasuw naowych typ 2006.
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DN[mm] | 50 | 65| 80 | 100| 125| 150 200 250 300
D [mm] | 165| 185| 200] 229 250 285 340 395 445
K [mm] |125| 145) 160 18 210 24p 295 350 4po

= 4x18| 4x18| 6x18| 6x18| 6x18 | 6x22 1%’(2 8x22| 8x22
fvfrbﬁane 4| a| a|la|la|lalal|ls]es

(le‘\?/lx M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20
diug.) x25 | x25 | x30 | x30 | x40 | x40 | x40 | x40 | x40
Z [mm] 11 | 11| 12| 12| 12| 13 13 173 1%
ﬁ;”k?yti 4| a6 |6| 6|6 |10| 8] s

(|x|v|exa M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20
diug) x90 | x90 | x110|x110|x120| x130| x140/| x150| x150

DN [mm] | 350 | 400| 500 | 600| 700[ 804 900 100
D [mm] | 505| 565| 670 780 89% 1013115| 1230
K [mm] | 430 | 515| 620 725 840 950 1050160
Ixn 10x2| 10x2| 12x2| 12x3| 14x3| 14x3| 16x3

2 16| 6| 0| 0| 0| o|16x8
\?vrlgrb)::ane 6 | 6 | 16 | 16 | 20| 20 | 24 | 24
(le‘\?/lx M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x
diug.) x55 | x55 | x65 | x65 | x60 | x60 | x60 60

Z [mm] 15 20 20 25 40 40 50 55

ﬁ;“k?yti 10101212 14|14 16| 16
€9 1 \M20 | M24 | M24 | M27 | M27 | M27 | M30 | M33x

((::h)jgN;X X150 x200 [ x200 | x250 | x280| x280| x300| 300

4.3 EKSPLOATACJA

Zasuw nozowa Typ 2006 nalgy eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygz/mi armatury
odcinapcej tzn. w pozycji ,catkowicie otwarty” lub ,catkaaie zamknéty”. Pozostawienie zasuwy w
pozycji niepetnego otwarcia me spowodowéauszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia petne
sprawndci eksploatacyjnej, zalecacstasuwy okresowo (nie rzadziegrio 3 miesjcy), przesterowa(od
petnego otwarcia do petnego zamgaid) w warunkach pracagej instalacji dla uzyskania efektu
,samooczyszczania” zasuwy. W czasie tego pazikgkaleca girowniez dokonania ogidzin podzespotu
dfawigcego i w przypadku nieszczekwd wyeliminowat ja postpujac zgodnie z punktem 4.1(dotyczy
armatury zamontowanej w komorach). Przekroczeraaigenych parametrow pracy armaturyz@o
spowodowa jej uszkodzenie, co wyklucza odpowiedzigihproducenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw namwych typ 2006 majzastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P.
dotyczce instalacji rurogigéw i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach
cieplnych, stacjach uzdatniania wody, oczyszczelniaiekdéw, przepompowniach i innych obiektach oraz
rozporzdzenie w sprawie ogolnych przepiséw bezpiéstga i higieny pracy (stosowaniodkéw ochrony
konczyn gornychgrodkéw ochrony kaczyn dolnychgsrodkéw ochrony gltowy i odzigy ochronnej)
szczegOlnie przy pracach w nzeaiu na niskie lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne zzeznaczeniem jest niedopuszczalne.
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@ JIAFAR

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany zytkowany zgodnie z powgz DTR-ka producent udziela gwarancji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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