INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 | I———

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 10 sierpnia 2015 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2010-02-1894/1

Na podstawie § 16 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr249, poz 2497 zezm.), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego. ktérego wnioskodaweq jest producent o nazwie:

WAVIN Polska S.A.
z siedziba: ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczna i przydatno§é wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki (z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP)) do nadziemnego
grawitacyjnego odwadniania obiektéw mostowych;
Podparcia i zamocowania rur i przewodow

o nazwie handlowej: Zestaw rur i ksztaltek ,WAVIN” z polietylenu (PE)
iz polipropylenu (PP) wraz z elementami mocujgcymi do
nadziemnego grawitacyjnego odwadniania obiektow
mostowych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobaty Techniczne]
IBDiM.

Data wydania Aprobaty Technicznej: 20 lipca 2010 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 20 lipea 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej [BDIM Nr AT/2010-02-1894/1 zawiera stron 20 w tym Zalacznik, Aprobarta
Techniczna 1BDIM Nr AT/2010-02-1894/1 przedluza Aprobate Techmiczng IBDIM Nr AT/2010-02-1894
i zmienia od 2015-08-10.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe¢ techniczna: Rury i ksztaltki (z polietylenu (PE), z polipropylenu (PP)) do
nadziemnego grawitacyjnego odwadniania obiektéow mostowych; Podparcia
i zZamocowania rur i przewodow

i nazwg handlowa: Zestaw rur i ksztaltek ,,WAVIN” z polietylenu wysokiej gesto$ci
(HDPE) i z polipropylenu (PP) wraz z elementami mocujacymi do nadziemnego
grawitacyjnego odwadniania obiektéw mostowych

wyrobu budowlanego zwanego dalej: rurami i ksztaltkami ,,WAVIN” wraz z elementami
mocujacymi.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/19
niniejszej Aprobaty Technicznej.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrodb jest produkowany w:
a) WAVIN Polska S.A., ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk;
b) WAVIN Polska S.A., ul. Koscinskiego 23, 96-501 Sochaczew;
c) WAVIN ITALIA S.p.A., Via Baccalara 24, 45030 Santa Maria Maddalena, Wtochy;
d) WAVIN GmbH, Industriestrasse 20, 49767 Twist, Niemcy;
e) ZELKA Sp. z o.0., Psary Mate, ul. Folwarczna 8, 62-300 Wrze$nia;
f) Walraven J. Van Walraven B.V., Industrieweg 5, 3641 Mijdreck, Holandia;
g) WAVIN GmbH, Borrweg 10, 39448 Westeregeln, Niemcy;
h) Suchéanek & Walraven s.r.0., Horka u Star¢ Paky, 512 34 Horka, Czechy;
i) P.W. Willi, ul. Gtéwna 5B, 42-620 Naklo Slaskie;
J) AB Svenska Wavin, Kjula 2293, 635 06 Eskilstuna, Szwecja;
k) F.P.H.U.T. Perca, ul. Wola Rzedzinska 431C, 33-150 Wola Rzedzinska.

2.4 ldentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej jest zestaw rur i ksztaltek z polietylenu o wysokiej
gestosci (HD-PE) i polipropylenu (PP) o $rednicach nominalnych DN/OD od 50 mm do 630
mm wraz z elementami mocujacymi do nadziemnego grawitacyjnego odwadniania obiektow
mostowych, o nazwie handlowej ,,WAVIN”.
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Rury WAVIN produkowane sa jako jednowarstwowe metoda wyttaczania, lub dwuwarstwowe
metoda wspotwyttaczania dwoch warstw. W rurach dwuwarstwowych zewnetrzna warstwa
stanowi minimum 5 % catkowitej grubosci $cianki rury i jest wykonana z HD-PE lub PP.

Rury WAVIN dostarczane sa w odcinkach prostych, o dtugosciach handlowych wynoszacych
5m, 6 mi 12 m, lub po uzgodnieniu z odbiorca, w dowolnych dlugosciach od 1 m do 200 m
(w zwojach).

Ksztattki WAVIN wykonywane sa metoda wtryskowa lub przez zgrzewanie segmentéw rur
WAVIN i innych elementéw wykonanych z HD-PE lub PP.

Powierzchnie zewnetrzne 1 wewngtrzne rur 1 ksztattek WAVIN sa gladkie, koloru czarnego
lub popielatego. Rury i ksztaltki moga by¢ rowniez wykonywane w dowolnych kolorach
poprzez barwienie w masie tworzywa. W rurach dwuwarstwowych warstwa wewngtrzna
wykonywana jest w kolorze czarnym lub popielatym, natomiast warstwa zewngtrzna barwiona
jest w masie na kolor uzgodniony z odbiorca.

Elementy obje¢te niniejsza aprobata moga by¢ fabrycznie pokrywane powlokami lakierniczymi
w dowolnych kolorach nie powodujacymi zmniejszenia wytrzymatosci mechanicznej
i nakladanymi zgodnie z wytycznymi producenta. W uzasadnionych przypadkach istnieje
mozliwo$¢ naktadania powtok lakierniczych zgodnie z wytycznymi producenta bezposrednio
po instalacji na obiekcie inzynierskim.

Rury i ksztattki WAVIN mocowane sa do konstrukcji obiektu inzynierskiego za pomoca
stalowego systemu mocowania. Elementy mocujace wykonywane sa ze stali zabezpieczone;j
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461 lub galwaniczne wg PN-EN
ISO 2081 lub dyfuzyjne wg PN-EN 13811 z mozliwo$cia dodatkowego zabezpieczenia
powtloka malarska, lub wykonywane sa ze stali nierdzewnej lub kwasoodporne;.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujacy asortyment wyrobow:

— rury kanalizacyjne o $rednicach nominalnych DN/OD od 50 mm do 630 mm,

ksztattki do zgrzewania doczotowego lub/i elektrooporowego lub kielichowe:

—  redukcje ekscentryczne o $rednicach nominalnych DN/OD (mm): 160/110; 200/160;
250/200; 280/250; 315/250; 315/280; 355/315; 400/315; 400/355; 450/400; 500/400;
500/450; 560/400; 560/450; 560/500; 630/500; 630/560,

—  kolana 15°, 30°, 45°, 60°, 88°, 90° o srednicach nominalnych DN/OD od 50 mm do
630 mm,

—  kolana segmentowe o katach od 1° do 89° o $rednicach nominalnych DN/OD od 50
mm do 630 mm,

—  tuki 15°, 30°, 45°, 60°, 88°, 90° o srednicach nominalnych DN/OD od 50 mm do 630
mm,

—  huki segmentowe o katach od 1° do 89° o §rednicach nominalnych DN/OD od 50 mm
do 630 mm,

—  trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne 45°, 88° i 90° o s$rednicach nominalnych
DN/OD od 50/50 mm do 630/630 mm,

—  trojniki rownoprzelotowe 1 redukcyjne segmentowe o katach od 1° do 89°
o $rednicach nominalnych DN/OD od 50/50 mm do 630/630 mm,

—  trojniki rownoprzelotowe i redukcyjne segmentowe o katach od 1° do 89° z kielichem
i zaslepka o $rednicach nominalnych DN/OD od 50/50 mm do 630/630 mm,

—  trojniki réwnoprzelotowe i redukcyjne segmentowe o katach od 1° do 89°
z kielichem, kielichem kompensacyjnym i czyszczakiem o s$rednicach nominalnych
DN/OD od 50/50 mm do 630/630 mm,
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trojnik symetryczny 90° o $rednicach nominalnych DN/OD (mm):160/160; 200/200;
225/225; 250/250; 280/280; 315/315; 355/355; 400/400; 450/450; 500/500; 560/560;
630/630,

trojnik z rewizja o $rednicach nominalnych DN/OD (mm):160/160; 200/160;
250/160; 315/160; 355/160; 400/160; 450/160; 500/160; 560/160; 630/160,

trojnik z kielichem kompensacyjnym i czyszczakiem o $rednicach nominalnych
DN/OD (mm):160/160; 200/160; 250/160; 315/160; 355/160; 400/160; 450/160;
500/160; 560/160; 630/160,

czworniki,

przytacze saczka o $rednicach nominalnych DN/OD (mm):160/50; 200/50; 250/50,
saczek,

mufa termokurczliwa o $rednicach nominalnych DN/OD (mm):160, 200,
kompensator gumowospiralny,

kielich o $rednicach nominalnych DN/OD (mm): 50, 110, 160,

kielichy z kolanem o katach od 1° do 89° o $rednicy nominalnej DN/OD 160 mm,
kielichy z kolanem 45° o $rednicy nominalnej DN/OD 160 mm,

czyszczak prosty 90° o $rednicach nominalnych DN/OD (mm): 160/110; 200/110;
250/110; 280/110; 315/110; 355/110; 400/110; 450/110; 500/110; 560/110; 630/110,
czyszczaki o katach od 1° do 89°,

zaslepka — rewizja o $rednicach nominalnych DN/OD od 160 do 630 mm,

mufy elektrooporowe typu WaviDuo o $rednicach nominalnych DN/OD od 50 do 630
mm,

mufy elektrooporowe,

kielich kompensacyjny z uszczelka o §rednicach nominalnych DN/OD od 50 do 630
mm,

tuleja pierscieniowa (punkt staty) o $rednicach nominalnych DN/OD od 200 do 630
mm,

tuleja kotnierzowa,

ztaczki adaptacyjne do laczenia rur tworzywowych, stalowych, Zzeliwnych,
kamionkowych, zelbetowych, betonowych,

elementy mocujace:

- uchwyty stalowe,

- punkty stale,

- ptytki montazowe,

- rury gwintowane,

- faczniki,

- faczniki do odciagow,

- odciagi uchwytow,

- boczne odciagi uchwytow,

- prety gwintowane,

- zkaczki zwezkowe,

- kolana,

- nakretki,

- komnierze stalowe,

- szyny montazowe,

- konsole szynowe,

- katowniki,

- rynny podporowe,

- obejmy mocujace,

- wktadki do obejm,

- adaptery,
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- klipsy,

- ksztaltowniki,

- profile zamknigte,
- podpory,

- wsporniki,

- zaczepy,

- klamry,

- uchwyty siodtowe,
- zestawy mocujace.

Rury WAVIN 1 ksztattki WAVIN faczone sa za pomoca zgrzewania doczolowego, zgrzewania
elektrooporowego, potaczenia z kielichem, kielichem kompensacyjnym, mufa termokurczliwa
oraz innymi ztaczkami adaptacyjnymi.

Potaczone rury wraz z ksztaltkami WAVIN zamocowane do konstrukcji obiektu
inzynierskiego poprzez stalowy system mocujacy tworza instalacj¢ odwodnieniowa WAVIN
obiektu inzynierskiego.

Szczegotowy wykaz rur WAVIN wraz z ich schematami budowy podano w Zataczniku.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Wyroby objete niniejsza Aprobata Techniczna przeznaczone sa w izynierii komunikacyjnej do
stosowania w zewngtrznych grawitacyjnych systemach odwodnieniowych wykonywanych na
obiektach inzynierskich stosowanych w inzynierii komunikacyjnej, oraz do mocowania

1 ostony przewodow przeprowadzanych przez obiekty inzynierskie (rur wodociagowych, kabli
$wiattowodowych itp.).

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego: Rury i ksztaltki (z polietylenu (PE), z polipropylenu
(PP)) do nadziemnego grawitacyjnego odwadniania obiektow mostowych; Podparcia
i zamocowania rur i przewodow do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z
jego przeznaczeniem, opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.).

3.2.2 kolejowych obiektéw inZynieryjnych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 151, poz. 987).

3.2.3 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra”.
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3.3 Warunki stosowania

Rury 1 ksztaltki WAVIN wraz z elementami mocujacymi moga by¢ stosowane tylko zgodnie
z og6lnie przyjetymi zasadami projektowania, ukladania 1 montazu systemow
odwodnieniowych obiektéw inzynierskich i inzynieryjnych.

Kazdorazowe zastosowanie rur, ksztattek 1 elementéw mocujacych Wavin, dobor srednic,
odpowiedniej grubosci $cianki i nosnosci elementéw mocujacych powinno opiera¢ si¢ na
projekcie technicznym, uwzgledniajacym przewidywane obciazenia, przeznaczenie obiektu
oraz inne warunki zwigzane z lokalizacja obiektu i by¢ zgodne z wytycznymi podanymi przez
producenta a zamieszczonymi w katalogu ,,Odwodnienia wiaduktow i mostow HD-PE —
Zestawienie produktow do odwodnien wiaduktow 1 mostow” firmy WAVIN Polska S.A.

Szczegolowy opis wykonywania przylaczy do wpustéw, przytaczy saczkéw oraz systemoOw
mocowania instalacji odwodnieniowej wraz z rysunkami podano w Zataczniku.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE | TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Whasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
Lp Wiasciwoscei Jedn. Wymagania | Meteda badan
wedlug
1 2 3 4 5
Surowce i komponenty
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia
MFR:
1 |- polietylenu HD-PE (temperatura /10 min 0,2<MFR<1,5 PN-EN ISO 1133
badania 190°C, obciazenie 5,0 kg) g
- polipropylenu PP (temperatura MFR<15
badania 230°C, obcigzenie 2,16 kg)
Czas indukgcji utleniania (OIT)
w temp. 200 °C: .
2| polietylenu HD-PE min >20 PN-EN 728
- polipropylenu PP >8
3 | Gestos¢ polietylenu HD-PE kg/m® >930 PN-EN
~ ISO 1183-2
Stal do produkcji elementow systemu
mocujacego:
- stal konstrukcyjna - PN-EN 10111, PN-EN 10130, sprawdzenie
4 PN-EN 10025-2, PN-H-84023-07 deklaracji
lub PN-EN 10088-1 zgodnosci
- rury stalowe precyzyjne - PN-EN 10305-1 lub
PN-EN 10305-5

Ciag dalszy tablicy
Lt 1 2 [ 3 | 4 5 |
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Wyroby gotowe
Maksymalna zmiana masowego
5 |Wskaznika szybkosci plyniceia (MFR) | ) iy 102 PN-EN 1SO 1133
w wyniku przetworstwa mieszanki na ’
rury lub ksztaltki wtryskowe
Skurcz wzdhuzny rur w temp. 2%
(110+2)°C dla HD-PE i
w temp. (150+£2)°C dla PP metoda ponadto na
badania A w cieczy przy czasie ierzchniach prébek
6 |zanurzenia 30 min lub metoda B w - ri(;v;:wiflny szaiv?::iq PN-EN 1SO 2505
powietrzu w czasie wygrzewania .o
zaleznym od grubosci $cianki (e): pekniceia i pecherze
- 60 min dla e < 8 mm,
-120 min dlae > 8 mm.
Test piecowy dla ksztattek
wtryskowych w temperaturze
powietrza (110£2)°C dla ksztattek z
HD-PE lub (150+2)°C dla ksztaltek z glebokos¢ rys,
PP i w czasie zaleznym od grubosci rozwarstwien, pecherzy i
(e) scianki ksztattki gleboko$¢ rozwarcia linii
7 |-15 minutdla (HD-PE): e<3mm, ) laczenia nie powinna PN-EN IS0 580
- 30 minut dla (HD-PE): 3mm<e < przekracza¢ 20%
10 mm, grubosci Scianki
- 30 minut dla(PP): e < 10 mm,
- 60 minut dla (HD-PE): 10 mm<e <
20 mm,
- 60 minut dla (PP): 10 mm< e mm.
Sztywno$¢ obwodowa badana ha Rury z Rury z PP
probkach rur o dlugosci 300 mm dla HD-PE
rur o klasie sztywnosci:
-SN 2 >2 >2
-SN 4 >4 >4
8 |-SN8 kN/m? >8 >8 PN-EN ISO 9969
-SN 14 > 14 -
-SN 16 > 16 >16
-SN 30 - >30
-SN 32 >32 >32
-SN 64 > 64 > 64
Szczelnosé po%qczeﬁl) , warunek C (z
katowym odchyleniem 2° dla DN<
315 mm 1,5° dla DN> 315) badana w
czasie > 15 minut przy: .
g |- niskim wewngtrznym cisnieniu - - bez uszkodzen i PN-EN 1277
hydrostatycznym (0,05 bara), nieszczelnosci podczas
- wysokim wewngtrznym ci$nieniu badania i po badaniu
hydrostatycznym (0,5 bara),
- wewnetrznym podcisnieniu - spadek podcisnienia nie
powietrza (-0,3 bara). wigkszy niz 10 %
Zabezpieczenie antykorozyjne PN-EN ISO 1461
10 , ; Zgodnie z zatacznikiem PN-EN ISO 2081
elementow systemu mocujacego PN-EN 13811

Ciag dalszy tablicy
L1 1 2 | 3 | 4 [ 5 |
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Procedura
Nosno$¢ zmontowanych elementow . Badawcza
mocujacych (obciazenie osiowe) kN We zatacznika IBDIM
TW-1-106/09

11

Ocena wizualna
okiem
nieuzbrojonym,
12 | Wyglad zewngtrzny - 2 w Swietle
rozproszonym
z odleglosci
ok. 30 cm

Zgodne z zatacznikiem

13 | Tolerancja wymiaréw mm PN-EN ISO 3126

Y- Nie dotyczy potaczen zgrzewanych

2 . Powierzchnie wewnetrzne, zewngtrzne rur i ksztaltek powinny by¢ gladkie, bez uszkodzen, pegcherzy,
zapadnigC, rys i wtracen cial obcych. Konce rur powinny by¢ obcigte prostopadle do osi. Krawedzie rur i
ksztattek nie powinny wykazywac¢ ubytkow i naddatkow materiatu, ani innych nieprawidlowosci mogacych
utrudnia¢ prawidtowe wodoszczelne polaczenie. Barwa rur i ksztattek powinna by¢ jednolita pod wzglgdem
odcienia i intensywnosci na catej powierzchni wewngtrznej i zewngtrznej oraz zgodna z deklaracja producenta.
Powloki lakiernicze, jesli wystgpuja, nie powinny wykazywaé ztuszczen, pecherzy i odpryskow.

Powierzchnie zewngtrzne elementéw systemu mocujacego rur i ksztaltek powinny by¢ gladkie, bez uszkodzen,
pecherzy i rys. Krawedzie i czg$ci robocze zlaczy nie powinny posiada¢ naddatkow i ubytkéw materiatu ani
innych nieprawidlowo$ci mogacych utrudniaé¢ prawidtowe potaczenie elementow. Powloki malarskie nie moga
wykazywa¢ ztuszczen, odpryskow i zarysowan. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i
intensywnosci na calej powierzchni zewngtrznej oraz zgodna z deklaracja producenta.

5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wlasciwos$ci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje wiasciwosci podane w tablicy (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, bezpieczenstwa uzytkowania).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcoéw lub elementow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej,
przeniesienie zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji
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Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowac¢, wdrozy¢ i utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrdb wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikoéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow i materialdbw oraz gotowego wyrobu powinny byc¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
Zapisow.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli
produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodno$ci surowcdw 1 materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie

wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakos$ci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

i) przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoS$cia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez speilnione wymagania niniejsze]
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyroboéw obejmuje badania biezace i uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja sprawdzenie nastgpujacych wiasciwosci:

a) skurcz wzdtuzny rur wg tablicy, Ip. 6,
b) zabezpieczenie antykorozyjne elementow systemu mocujacego wg tablicy, Ip. 10,
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¢) wyglad zewnetrzny wg tablicy, Ip. 12,
d) tolerancja wymiaréw wg tablicy, Ip.13.

5.4.3 Badania uzupekniajace

Badania uzupetniajace gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie nast¢pujacych wiasciwosci:
a) masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR wqg tablicy, Ip. 1,
b) czas indukcji utleniania (OIT) wg tablicy, Ip. 2,
€) maksymalna zmiana masowego wskaznika szybkos$ci ptynigcia (MFR) wg tablicy, Ip. 5,
d) test piecowy dla ksztattek wtryskowych wg tablicy, Ip. 7,
e) sztywno$¢ obwodowa rur wg tablicy, Ip. 8,
f) szczelnos¢ potaczen wg tablicy, Ip. 9.

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz
w roku oraz przy kazdej zmianie sktadu surowca i technologii produkc;ji.

b) Badania uzupeiniajace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 3 lata oraz przy
kazdej zmianie sktadu surowca i technologii produkcji.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM,
jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU):

- rury i ksztattki: 25.21.21.10

- elementy mocujace: 27.21.20-50; 28.75.27-37.44; 28.11.23-63.19; 28.74.11-90.00; 27.22.10-
55.69; 28.74.11-87.33; 28.74.11-87.32; 28.74.11-87.10; 28.62.30-25.33; 28.74.11-33.32;
28.11.23-63.49; 29.71.29-00.00; 28.11.10-35.52; 28.75.27-37.43; 28.11.10-35.59

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN):

- rury 1 ksztattki: 39172110

- elementy mocujace: 730719100; 732690600; 721691300; 731822000; 732690980;
730429110; 731819000; 731815410; 731816910; 820330000; 731815810; 737829000;
731819000; 781813000; 85168091; 730290990; 73269060; 730890990; 730799900;
940600390; 7326909800

7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, SKEADOWANIA | TRANSPORTU
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ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
7.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury WAVIN powinny by¢ pakowane w zaleznos$ci od ilosci i ustalen pomig¢dzy dostawca
1 odbiorca w sztangi, pojedynczo lub w zwoje.

Ksztattki 1 elementy mocowan powinny by¢ pakowane w kartony lub inne opakowania
w zaleznosci od ich gabarytow.

7.2 Wytyczne dotyczace skladowania

Rury luzem nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej, na réwnym podiozu, na podkitadach
drewnianych, z tworzywa sztucznego lub gumy.
Ksztattki powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabrycznych.

7.3 Wytyczne dotyczace transportu

Rury nalezy transportowa¢ w potozeniu poziomym. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy
zachowac ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ elementow. Wyroby nie moga by¢ przeciagane po
podtozu, lecz przenoszone.

7.4 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dotaczy¢ informacje zawierajaca:

a)  okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb
budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa,
wymiary nominalne, typ, oznaczenie materialu, wedtug specyfikacji technicznej;

€c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

d)  numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej.

Informacjg nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢
Z nig przez stosujacego ten wyrob.
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy

a)

b)

f)
9)

h)

)

k)

PN-EN 728:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych -- Rury i ksztattki z
poliolefin -- Oznaczanie czasu indukcji utleniania

PN-EN 1277 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych - Systemy
przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci
uktadanych pod ziemia - Metoda badania szczelnosci potaczen z elastomerowym
pierscieniem uszczelniajacym

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

PN-EN 10111 Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na goraco w sposob
ciagly, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy
PN-EN 10130 Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do
obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10305-1 Rury stalowe precyzyjne - Warunki techniczne dostawy - Czes¢ 1:
Rury bez szwu ciagnione na zimno

PN-EN 10305-5 Rury stalowe precyzyjne -- Warunki techniczne dostawy - Czg¢s¢ 5:
Rury ze szwem kalibrowane na zimno o przekroju kwadratowym i prostokatnym
PN-EN 13811:2005 Szerardyzacja - Cynkowe powtoki dyfuzyjne na wyrobach
stalowych — Wymagania

PN-EN 1SO 580 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych - Ksztattki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN ISO 1133 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR) tworzyw
termoplastycznych

PN-EN ISO 1183-2 Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Cze¢s¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

m) PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metoda zanurzeniowa -

n)
0)
P)

)
")

Wymagania i metody badan
PN-EN ISO 2081 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Elektrolityczne powtoki
cynkowe z dodatkowa obrobka na zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powtok - Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2505 Rury z tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdtuzny - Metoda i
warunki badania

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN 1SO 3126 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow
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s) PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

t) PN-EN ISO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

u) PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania - Stal na rury — Gatunki

v) PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakos$cia — WWymagania.

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badan Nr 028/2015, Badanie rur PEHD na zgodno$¢ z aprobata
techniczng AT/2010-02-1894. Laboratorium zakladowe Wavin Polska S.A., Buk,
czerwiec 2015 r.

b) Sprawozdanie z badan Nr 029/2015, Badanie ksztalttek PEHD na zgodnos¢ z aprobata
techniczng AT/2010-02-1894. Laboratorium zakladowe Wavin Polska S.A., Buk,
czerwiec 2015 r.

c) Sprawozdanie z badan Nr 032/2015, Badanie ksztalttek PEHD do odwodnien
wiaduktow i mostéw. Laboratorium zaktadowe Wavin Polska S.A., Buk, lipiec 2015 r.

d) Sprawozdanie Nr 35/15/TW-1 z badan wytrzymatosciowych elementdow mocowan.
Instytut Badawczy Drog i Mostow, Zmigrod, sierpien 2015 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wtlasnej
jednostki aprobujacej lub na wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego,
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalacznik

Otrzymujg:

1. Wnioskodawca: WAVIN Polska S.A., ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk - 2 eQz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow,
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel.: 22 614 56 59; 4, fax: 22 814 50 28 -1egz.
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ZALACZNIK

1. Charakterystyki geometryczne rur WAVIN

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur WAVIN z HD-PE dotyczace nominalnej
$rednicy, srednicy zewngtrznej oraz minimalnej grubosci Scianek zamieszczono w tablicy Z-1.

Tablica Z-1
wymiary w milimetrach

N,O m'”f”"”a Srednia srednica Minimalna grubos¢ $cianek (e), dla serii rur
$rednica zewngtrzna
zewnetrzna | min max | SDR33| SDR26 | SDR21 | SDR17,6 | SDR17 | SDR13,6 | SDR 11
S16 S12,5 S10 S$8,3 S8 S$6,3 S5
DN/OD Oemmin | Gemmax | SN2 | SN4 | SN8 | SN14 | SN16 | SN32 | SN64
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
50 50 50,5 - 2,0 2,4 2,9 3,0 3,7 4,6
63 63 63,6 2,0 2,5 3,0 3,6 3,8 4,7 5,8
75 75 75,7 2,4 2,9 3,6 4,3 45 5,6 6,8
90 90 90,9 3,0 3,5 4,3 51 5,4 6,7 8,2
110 110 111,0| 3,4 4,2 53 6,3 6,6 8,1 10,0
125 125 126,2 | 3,9 4,8 6,0 7.1 7.4 9,2 11,4
140 140 140,9 | 4,3 54 6,7 8,0 8,3 10,3 12,7
160 160 1615 | 4,9 6,2 7,7 9,1 9,5 11,8 14,6
180 180 181,1| 55 6,9 8,6 10,2 10,7 13,3 16,4
200 200 2018 | 6,2 7,7 9,6 11,4 11,9 14,7 18,2
225 225 226,4 | 6,9 8,6 10,8 12,8 13,4 16,6 20,5
250 250 2523 | 7,7 9,6 11,9 14,2 14,8 18,4 22,7
280 280 281,7 | 8,6 10,7 13,4 15,9 16,6 20,6 25,4
315 315 3179 | 9,7 12,1 15,0 17,9 18,7 23,2 28,6
355 355 357,2 | 10,2 13,6 16,9 - 21,1 26,1 32,2
400 400 4024 | 12,3 15,3 19,1 - 23,7 29,4 36,3
450 450 452,7 | 13,8 17,2 21,5 - 26,7 33,1 40,9
500 500 503,0 | 15,3 19,1 23,9 - 29,7 36,8 45,4
560 560 563,4 | 17,2 21,4 26,7 - 33,2 41,2 50,8
630 630 633,8 | 19,3 24,1 30,0 - 37,4 46,3 57,2

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur WAVIN z PP dotyczace nominalnej $rednicy,
srednicy zewngtrznej oraz minimalnej grubosci Scianek zamieszczono w tablicy Z-2.
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Tablica Z-2

wymiary w milimetrach

N,O m'”?"”a Srednia srednica Minimalna grubos¢ $cianek (e), dla serii rur
Srednica zewnetrzna
zewnetrzna | min max | SDR41| SDR33 | SDR26 | SDR21 | SDR17,6 | SDR17 | SDR 13,6
S20 S16 S125 S10 S8,3 S8 56,3
DN/OD | demmin | demmox | SN | sN4 | SN8 | SN16 | SN30 | SN32 | SN64
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
50 50 50,5 1,8 1,8 2,0 2,4 2,9 3,0 3,7
63 63 63,6 1,8 2,0 2,5 3,0 3,6 3,8 47
75 75 75,7 1,9 2,3 2,9 3,6 4,3 4,5 5,6
90 90 90,9 2,2 2,8 3,5 4,3 51 54 6,7
110 110 1110 | 2,7 3,4 4,2 5,3 6,3 6,6 8,1
125 125 126,2 | 3,1 3,9 4,8 6,0 7,1 7,4 9,2
140 140 1409 | 3,5 4,3 54 6,7 8,0 8,3 10,3
160 160 1615 | 4,0 49 6,2 7,7 9,1 9,5 11,8
180 180 181,1 | 4,4 55 6,9 8,6 10,2 10,7 13,3
200 200 201,8 | 49 6,2 7,7 9,6 11,4 11,9 14,7
225 225 226,4 | 55 6,9 8,6 10,8 12,8 13,4 16,6
250 250 252,3| 6,2 7,7 9,6 11,9 14,2 14,8 18,4
280 280 281,7| 6,9 8,6 10,7 13,4 15,9 16,6 20,6
315 315 3179 | 7,7 9,7 12,1 15,0 17,9 18,7 23,2
355 355 357,2 | 8,7 10,9 13,6 16,9 - 21,1 26,1
400 400 402,4 | 9,8 12,3 15,3 19,1 - 23,7 29,4
450 450 4527 | 111 13,8 17,2 21,5 - 26,7 33,1
500 500 503,0 | 12,3 15,3 19,1 23,9 - 29,7 36,8
560 560 563,4 | 13,7 17,2 21,4 26,7 - 33,2 41,2
630 630 633,8 | 154 19,3 24,1 30,0 - 37,4 46,3

2 Szczegolowy opis wykonywania przylaczy do wpustow, przylaczy saczkow oraz
systemOow mocowania instalacji odwodnieniowej

2.1 Przylacza do wpustow mostowych

Przytaczenie rur wraz z ksztaltkami WAVIN, zamocowanymi do konstrukcji obiektu
inzynierskiego poprzez stalowy system mocujacy WAVIN z wpustem mostowym nastgpuje
poprzez mufe termokurczliwa (dla wpustow o wylocie DN 150 i DN 200), kielich z korkiem
lub kielich kompensacyjny (dla wpustow o wylocie DN 150). Miejsce takiego potaczenia
powinno by¢ zabetonowane w plycie mostowej lub, jesli potaczenie nastgpuje z wystajacym z
ptyty kro¢cem od wpustu, to w poblizu potaczenia na rurze WAVIN nalezy umiesci¢ punkt
staly. Laczac wpust mostowy z instalacja odwodnieniowa obiektu inzynierskiego nalezy
zachowa¢ minimalny spadek wynoszacy 5%. Schemat podtaczenia instalacji odwodnieniowe;j
WAVIN do wpustu mostowego zamieszczono na rysunku Z-1.
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KL — kielich MT — mufa termokurczliwa KK — kielich
kompensacyjny

ZR — zaslepka — rewizja CZ - czyszczak

PS — punkt staty PP — podpora przesuwna

Rysunek Z-1 - Schemat podtaczenia instalacji odwodnieniowej WAVIN do wpustu mostowego

2. 2 Przylaczenie saczka

Przylaczenie saczka bezposrednio do instalacji odwodnieniowej WAVIN nastgpuje poprzez
zastosowanie ksztaltki z bezposrednim odejSciem do saczka lub poprzez rurg (gigtka lub
sztywna) o $rednicy nominalnej DN 50 mm podlaczanej do saczka. W przypadku stosowania
rur sztywnych podlaczanych do saczka nalezy podtaczy¢ saczek do instalacji odwodnieniowe;j
WAVIN przy punkcie statym (max. 0,5 m) lub wykorzystujac rami¢ kompensacji przy
spetnieniu zalezno$ci L/H. Potaczenie instalacji z saczkiem tworzywowym lub zeliwnym
wykonuje si¢ przy pomocy kielicha, kielicha kompensacyjnego, mufy termokurczliwej lub
zlaczek adaptacyjnych.

Metody przytaczania saczka do instalacji odwodnieniowej WAVIN przedstawia rysunek Z-2.

KL

ZR

T..

z rurq gietkq z wykorzystaniem ramienia kompensacji przy punkcie statym

Rysunek Z-2 - Metody przytaczania saczka do instalacji odwodnieniowej WAVIN

2.3 Systemy mocowania instalacji odwodnieniowej WAVIN

System mocowania instalacji odwodnieniowej WAVIN przeznaczony jest do stosowania z
systemem rur i ksztalttek HD-PE i PP objetym zakresem niniejszej Aprobaty Technicznej oraz
innymi systemami posiadajacymi Aprobaty Techniczne IBDiIM 1 przeznaczonymi do
odwadniania obiektéw inzynierskich stosowanych w inzynierii komunikacyjnej.
Ze wzgledu na zjawisko rozszerzania i kurczenia si¢ polietylenu i polipropylenu instalacja
odwodnieniowa WAVIN powinna by¢ montowana poprzez:

— zastosowanie ramienia kompensacyjnego,

— zastosowanie kielichow kompensacyjnych,

— zamocowanie instalacji w sposéb sztywny,

— zabetonowanie.
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Instalacja odwodnieniowa WAVIN moze by¢ montowana jako instalacja pozioma oraz
pionowa. Podczas montazu poziomego, rury mocowane sa w punktach statych i na podporach
przesuwnych. Maksymalne odlegto$ci migdzy punktami stalymi nie moga przekroczy¢ 6 m.
Obejma rurowa mocowana jest przy kielichu kompensacyjnym.

W uzasadnionych przypadkach w punkcie statym z kielichem kompensacyjnym zaleca sig
wykonanie mocowania z wykorzystaniem odciagéw. Schemat mocowania rury
odwodnieniowej z wykorzystaniem odciagéw przedstawia rysunek Z-3.

Rysunek Z-3 - Przyktad mocowania rury odwodnieniowej z wykorzystaniem odciagow:
a) gbrnego, b) bocznego

Mocowanie instalacji odwodnieniowej WAVIN przy pomocy podpor przesuwnych
uzaleznione jest od sztywnosci (SN) rur odwodnieniowych. Maksymalny rozstaw podpor
przesuwnych i uchwytéw mocujacych dla rur odwodnieniowych o sztywnosci obwodowej SN
>4 i SN > 2 bez zastosowania rynny podporowej, przedstawiono w tablicy Z-3 i na rysunku
Z-4.

Tablica Z-3
Lp. Srednica rury Sztywnos¢ obwodowa rury SN > 4 Sztywno$¢ obwodowa SN > 2

Lep Lepk Lep Lppk
[mm] [m] [m] [m] [m]

1 2 3 4 5 6
1 160 1,6 0,8 0,8 0,8
2 200 2,0 1,0 1,0 1,0
3 250 2,0 1,0 1,25 1,0
4 315 2,0 1,0 1,6 1,0
5 355 2,0 1,0 1,8 1,0
6 400-630 2,0 1,0 2,0 1,0
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max. 6 m

PP — podpora przesuwna

PS — punkt staty

KK — kielich kompensacyjny

PPK — podpora przesuwna przy kielichu kompensacyjnym

Rysunek Z-4 - Maksymalny rozstaw podpor przesuwnych i uchwytéw mocujacych dla rur 0
sztywnosci obwodowej SN >4 i SN > 2 bez rynny podporowej

Maksymalny rozstaw podpor przesuwnych i uchwytéw mocujacych dla rur odwodnieniowych
o sztywnosci obwodowej SN 2 z rynna podporowa, przedstawiono w tablicy Z-4 i na rysunku
Z-5.

Tablica Z-4
Lp. Srednica rury Lpp Lppk
[mm] [m] [m]
1 2 3 4
1 160 1,6 0,8
2 200 2,0 1,0
3 250+630 2,5 1,0

50 cm

RP L ppx

PP — podpora przesuwna

PS — punkt staty

KK — kielich kompensacyjny

PPK — podpora przesuwna przy kielichu kompensacyjnym
RP — rynna podporowa

OP — opaski mocujace rynng

Rysunek Z-5 - Maksymalny rozstaw podpor przesuwnych i uchwytéw mocujacych
dla rur o sztywnosci obwodowej SN2 z rynna podporowa
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Podczas montazu pionowego, rury mocowane sa w punktach stalych maksymalnie co 6 m, a
odlegto$¢ uchwytéw mocujacych nie powinna przekracza¢ 15 x D. Schemat pionowego
mocowania rury odwodnieniowej o $rednicy do DN 315 przedstawiono na rysunku Z-6. Dla
srednic rur powyzej DN315 uchwyt mocujacy nalezy lokalizowa¢ pomigdzy punktami
stalymi, w potowie odlegtosci pomigdzy nimi.

PS — punkt staty
: ) KK — kielich kompensacyjny
PS

max. 6 m

Rysunek Z-6 - Schemat pionowego mocowania rury
odwodnieniowej

Zastosowanie elementow mocowan powinno zawsze uwzglednia¢ ich no§nos¢ wg Orzeczenia
dotyczacego maksymalnej no$nosci konstrukcji stalowej wieszakow do mocowania instalacji
odwodnien mostow 1 wiaduktéw stosowanych w systemowych rozwiazaniach firmy Wavin
(opracowanie Akademii Rolniczej w Poznaniu, styczen 2008 r).

3. Elementy mocujace

3. 1 Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy mocujace powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe
wg PN-EN 1SO 1461 lub galwaniczne wg PN-EN ISO 2081 lub dyfuzyjne wg PN-EN 13811
z mozliwoscia dodatkowego zabezpieczenia powtoka malarska, lub powinny by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej lub kwasoodpornej. Wymagania dotyczace grubosci powlok
antykorozyjnych przedstawiono w tablicy Z-5.

Tablica Z-5
Wiasciwosé Jednostka Wymaganie Metoda badania
wedlug
1 2 3 4

Minimalna miejscowa grubo$¢ powtok:
- cynkowych naktadanych metoda

ogniowa 35
- cynkowych nakfadanych dyfuzyjnie Hm 15 PN-EN 1SO 2178
- cynkowych naktadanych galwanicznie 12
- malarskich 60 PN-EN ISO 2808

Wymagania dotyczace minimalnej no$nosci zmontowanych elementéw mocujacych przy
obciazeniu osiowym przedstawiono w tablicy Z-6.
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Tablica Z-6
Srednica nominalna . Metoda badania
Jednostka Wymaganie
uchwytu rury wedhug
1 2 3 4
<160 1,2
200 1,9
225 2,4
250 2,9
g?g i; Procedura _
355 KN 5:9 badawcza IBDiM
400 75 TW-1-106/09
450 9,5
500 11,8
560 14,8
630 18,7
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